
 

 

 

Asegúrese de que el extremo de los tubos está 

cortado a escuadra dentro de un ángulo de + 1/2" 

con respecto al eje del tubo. Eliminar las rebabas y 

aristas vivas hasta el chaflán máximo de 0,2mm x 

45º tanto en el borde interior como exterior del 

tubo. 

Lubrique la rosca y el cono del cuerpo del 

racor, el bicono y rosca de la tuerca 

Inserte la tuerca y el bicono sobre el tubo Enroscar la tuerca manualmente en el 

cuerpo del racor hasta que quede apretada 

con los dedos, sujetar el tubo contra el 

resalte en el cono del cuerpo del premontaje 

Apriete la tuerca con la llave 1-1/2 vuelta 

desde la posición apretada con los dedos 

Afloje la tuerca, retire el tubo del cuerpo del 

accesorio, compruebe la penetración del filo 

de corte. Un collar visible llena 

completamente el espacio en la parte 

delantera del primer filo de corte. No 

importa si el bicono gira en el extremo del 

tubo. 

Montaje repetido 

Cada vez que se desmonta el racor, la tuerca 

debe volver a apretarse firmemente con el 

mismo par de apriete que el requerido para 

el montaje final. 

Montaje final de los racores cónicos 

Después de aplicar aceite en la junta tórica, 

apriete la tuerca 1/3 de vuelta más allá del 

punto de resistencia perceptible 



 

 



 

E: Después del montaje, un collar visible rellena el espacio delante del primer borde de mordida 

 

DISEÑO: 

Seaexcel ha diseñado el DIN2353 muy cuidadosamente con la consideración apropiada que tiene bordes que muerden 

gemelos para tener apretón firme y seguro en la tubería para proporcionar la conexión sin escapes del tubo y de 

componentes en sistemas flúidos. La función importante de los anillos de mordida es tener una mordida progresiva 

controlada del anillo en el tubo debido a una geometría interna única del anillo de mordida. 

 

FUNCIÓN: 

A medida que se aprietan los racores Bite-Lok, el anillo de mordida se desplaza hacia la superficie del tubo y el borde de 

mordida delantero "A" del anillo de mordida comienza a morder el tubo, en el momento en que el segundo borde de 

mordida "B" del anillo de mordida entra en contacto con la superficie del tubo se produce un fuerte aumento del par de 

apriete, Tan pronto como ambos bordes de mordida han mordido el tubo a la profundidad diseñada, el tercer borde de 

tope "C" del anillo de mordida entra en contacto con la superficie del tubo, un aumento considerable en el par de 

apriete que ya es perceptible, al mismo tiempo, el anillo de mordida se agarra firmemente en el tubo proporcionando 

un sellado perfecto. 

 

Gracias al diseño de los bordes gemelos de mordida y tope del anillo de mordida, la fuerza resultante se distribuye 

adecuadamente. Esta distribución con los bordes interiores "D" del anillo de mordida aumenta la seguridad con 

respecto a las tensiones de flexión. De este modo se eliminan las vibraciones de la zona de mordida. 


